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Dans des brevets anterieurs, le Demandeur a revele 
une technique nouvelle pour la fixation de tissus muraux. Cette 
technique met en oeuvre des elements d T accrochage se presentant 
sous la forme de bandes en matieres plastique extrudee dont les 
5 bords longitudinaux sont tous deux recourbes d f un meme cote. 

L'un des profiles est prealablement fixe le long de 
deux bords limitrophes de la paroi a recouvrir; le second est 
fixe a deux bords limitrophes du tissu et ce dernier est mis en 
place par l 1 accrochage desdits profiles mobiles audit profile 
10 fixe, cet accrochage etant assorti d T un ou d f une pluralite de 
mouvements de rotation sur eux-memes desdits profiles mobiles 
au prorata de la tension a donner au tissu. 

Cette technique s'est revelee extremement efficace, 
commode, rapide et economique. 
15 Les profiles d'accrochages fixes et mobiles peuvent 

presenter des morphologie et dimensions tres differentes comme 
revele dans lesdits brevets anterieurs, en sorte que ladite 
technique peut etre dGment adaptee au prorata des problemes de 
recouvrement a realiser et ce a une, deux et meme trois epais- 
20 seurs. 

II a ete constate sur chantier que, pour certains tis- 
sus impregnes ou non, il etait souhaitable de pouvoir introduire 
une action d f accrochage supplementaire entre le tissu et les 
elements adjacents des profiles fixes et/ou mobiles.Egalement , 
25 pour certaines applications, il a ete juge preferable de ne pas 
solidariser tissu et parties adjacentes des profiles mobiles 

P a ^ collage., -ce qui, par ailleurs, pour de nombreux autre s" tissus, 

^peut etre parfaitement suffisant. 

En vue de satisfaire a cette condition complementaire , 
30 il est, par la presente, prevu de conditionner toutes ou certai- 
nes des parties de profiles destines a entrer en contact avec le 
tissu d'asperites penetrantes telles qu 1 entrant dans le tissu 
lors du travail de recouvrement mural, on conduit systematique- 
ment a 1 'accrochage , respectivement a une solidarisation, extre- 
35 mement energique entre tissu et profiles. 

Dans une forme de realisation toute particuliere , et 
formant partie integrante de 1» invention, il est preconise, 
pour certains profiles d 1 accrochage et plus specialement pour 
profiles mobiles, d'orienter lesdites asperites dans deux sens 
opposes en sorte que lesdites asperites soient proeminentes, 
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d'une part, sur le recto et, d f autre part sur le verso du meme 
profile. 

Dans une autre forme tres particuliere de I'objet de 
1' invention, un tel profile mobile a asperites bidirectionnelles 
5 est associe a un profile fixe a asperites monodirectionnelles , 
c'est-a-dire qu'il comporte une plage d f asperites orientees dans 
un seul sens. 

II a ete constate que, par la cooperation des differen- 
tes plages d' asperites ainsi orientees, on realise une fixation 
10 extrSmement gnergique du tissu sans prejudice pour la bonne con- 
servation de celui-ci, ni sans prejudice non plus de la mobilite 
du sy steme permettant d'enlever et de replacer le tissu a volonte. 

Les asperites peuvent evidemment presenter des forme, 
dimensions et une densite ainsi qu f une repartition eminemment 
15 variables au prorata des genres de travaux a executer. 

A simple titre d'exemple, des realisations sont decri- 
tes avec plus de details ci-apres en se referant aux dessins 
annexes dans lesquels: 

la figure 1 represente en coupe deux profiles 
20 d'accrochage utilisables en association; 

les figures 2 et 3 representent les elements de la 
figure 1 dans deux positions caracteristiques de mise en oeuvre ; 

les figures 4 et 5 representent deux variantes de la 

figure 3; 

les figures 6 a 9 representent, en vue perspective, 
des fragments de profiles d'accrochage ; 

la figure 10 represente a.echelle fortement agrandie 
la partie indiquee en F10 a la figure 9 . 

Comme represente a titre d'exemple aux figures 1 a 5, 
les profiles fixes 1, c 1 est-a-dire les profiles d'accrochage 
destines prealablement a Stre fixes a la paroi a recouvrir, 
sont caracterises en ce qu'ils se presentent sous la forme de 
bandes dont les deux bords longitudinaux 2-3 sont recourbes de 
maniere a former des moulures d'accrochage. De preference, la 
face dorsale presente des elements d'ancrage 4. 

Conformement a 1» invention, la face frontale dudit 
element 1 presente une plage garnie d 1 asperites _5. 

Les profiles mobiles £ sont egalement realises sous 
la forme d'une bande dont les deux bords longitudinaux 7~I sont 
recourbes de maniere a pouvoir gtre associes par accrochage aux 
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profiles fixes 1. Lesdits profiles mobiles 6 sont essentielle- 
raent caracterises , en 1 • occurrence , par le fait qu'ils presen- 
tent, sur leurs faces dorsale et f rontale , des asperites d' accro- 
chage , respectivement j-10. 

Dans l» execution de la figure 1, lesdites asperites 
sont reparties d'une telle maniere que les deux plages presentant 
les asperites 9 sont ecartees d'une distance superieure a la hau- 
teur de la plage presentant des asperites 5 du profile fixe. 

Par cette disposition, on obtient, comme schematise aux 
figures 2 et 3, que le profile mobile 6 fitant suspendu a un pro- 
file fixe 1, un premier tissu 11 est accroche aux asperites 9 
de la partie provisoirement inferieure du profile 6 tandis qu'un 
deuxieme tissu, 12, est accroche aux asperites 9 disposees provi- 
soirement dans la partie superieure dudit profile mobile 6. En 
15 amenant par rotation et translation ce dernier en engagement avec 
le profile fixe 1, on obtient, tel que represents a la figure 
3, un accrochage extremement energique des deux epaisseurs du 
tissu 11-12 entre les differentes asperites et les parties corres- 
pondantes adjacentes, respectivement des profiles 1 et 6 ainsi 
20 mutuellement associes. 

Dans l'exemple des figures la 3, le profile fixe 1 
est realise par une bande plane continue. ~ 

La figure «t represente une legere variante dans laquel- 
le le profile fixe 1, au lieu d'etre realise par une simple bande 
25 plane, est realise par une bande profilee dont la partie centrale 
13 correspondant a la plage ouverte par les asperites 5 est deca- 
lee en vue de reduire d'autant la surface, de. contact avec la paroi 
sur laquelle est fixe ledit profile fixe 1. 

Les asperites, objet principal de 1« invention, peuvent 
etre realisees sous des formes et dans des dimensions infiniment 
variables. 

Conformement a la representation schematique de la fi- 
gure 6, ces asperites peuvent etre realisees par des nervures 
continues 14 de section d' allure tr iangulaire . Cette realisation 
3 5 est interessante en ce qu'elle autorise de fabriquer industriel- 
lement lesdits profiles d' accrochage par extrusion, moyen indus- 
triel rapide et economique. Ou bien, tel que schematise a la 
figure 7, les asperites 15 peuvent etre realises par moulage, 
lesdites asperites ayant, par exemple, 1» allure de petits c6nes 
ou pyramides. Un resultat analogue peut, tel que schematise a 
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la figure 8, etre realise par repoussage de la matiere, dans 
lequel cas les asperites 16 presentent egalement une forme 
d' allure conique ou prismatique , ces asperites etant alors creuses. 
Tel que schematise aux figures 9 et 10, lesdites asperites peu- 
vent egalement etre realisees par poinconnage de la matiere. 

Dans une telle execution, tel que plus particulierement 
represents a la figure 10, les asperites 17 sent realisees par 
les bavures produites par poinconnage. 

Dans une forme preferee de realisation, lesd.its poincons 
auront une section d' allure triangulaire , ce qui determines un 
alignement de bavures dans trois directions convergentes , ce qui 
peut etre particulierement favorable pour produire un bon accro- 
ch age . 

L ' invention concerne, d'une maniere aussi generale que 
15 possible, la realisation de profiles d'accrochage pour tissus 
muraux, caracterises par une ou des plages garnies d* asperites 
en vue d' assurer ou de renforcer la solidarisation entre tissus 
et profiles d'accrochage. 

L' invention concerne egalement toute realisation, plus 
20 particulierement de recouvrements muraux appliquant de tels pro- 
files fixes et mobiles a asperites. 

Bien entendu diverses modifications peuvent gtre appor- 
tees par l'homme de l'art aux dispositifs ou' precedes qui viennent 
d'etre decrits uniquement a titre d'exemples non limitatifs sans 
25 sortir du cadre de 1' invention. 
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RE VENDI C AT IONS 

1. - Perfectionnements aux profiles fixes et mobiles 
pour l'accrochage de tissus muraux, caracterises en ce qu f ils 
comportent au moins une plage garnie d' asperites en vue de 

5 favoriser la solidarisation entre le tissu et lesdits profiles 
d'accrochage. 

2. - Perfectionnements selon la revendication 1, carac- 
terises en ce que le profile fixe, c'est-a-dire destine a etre 
fixS prealablement a la paroi a recouvrir d'un tissu, presente 

10 sur sa face frontale, au moins une surface garnie d' asperites. 

3. - Perfectionnements selon la revendication 1, carac- 
terises en ce que les profiles d'accrochage mobiles, c'est-a-dire 
destines a etre fixes prealablement au tissu, presentent , sur au 
moins une face, au moins une plage garnie d f asperites. 

15 Perfectionnements selon la revendication 3, carac- 

terises en ce que les profiles d f accrochage mobiles presentent 
des asperites sur leurs deux faces, respectivement frontale et 
dorsale. 

5*- Perfectionnements selon l'une quelconque des reven- 
20 dications precedentes, caracterises en ce que, dans les profiles 
fixes et mobiles, les plages garnies d'asperites sont reparties 
d f une telle maniere qu'a une plage garnie d' asperites d f un pro- 
file, correspond une plage lisse de l r autre profile. 

6.- Perfectionnements selon l'une quelconque des reven- 
2 5 dications precedentes, caracterises en ce que les asperites sont 
realisees sous la forme de nervures continues de section d' allure 
. triangulaire. 

7 »- Perfectionnements selon la revendication 6, carac- 
terises en ce que les asperites sous forme de nervures continues 
30 sont realisees par\ extrusion en meme temps que les autres par- 
ties des profiles. 

8. - Perfectionnements selon l'une quelconque des reven- 
dications f ou 5, caracterises en ce que les asperites, genera- 
lement d 1 allure conique ou prismatique, sont produites par mou- 

35 lage. 

9. - Perfectionnements selon l'une quelconque des reven- 
dications 4 ou 5 , caracterises en ce que les asperites, genera- 
lement d' allure conique ou prismatique, sont produites par 
repoussage de la matiere. 

*0 10.- Perfectionnements selon l'une quelconque des 
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revendications 4 ou 5, caractSrises en ce que les asperites, 
generalement d f allure conique ou prismatique, sont produites 
par les bavures rSsultant de la perforation des profiles par 
poingonnagfe. 

5 11.- Perfectionnements selon la revendication 10, 

caracterises en ce que les asperites sont produites par des ba- 
vures resultant de la perforation des parties correspondantes 
des profiles par des poingons de section d 1 allure triangulaire, 
les bavures etant ainsi dfisposees le long de trois alignements 

10 convergents . 



